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Description 

[0001 ] Linvention a pour objet un dispositif, dit tete de 
dosage-formatage, destine a conformer et a debitor, 
notamment en portion spherique, une matiere de con- 
sistance pateuse, creme glacSe par exemple. 
[0002] On connaTt par la publication des brevets US 
2728306. US 2716385, US 2638065, US 1544802, WO 
9207702, US4420948, US 3155053, US 1412727, US 
4707997, US 2719494 et EP 0509967 des dispositifs 
pour le fbrmatage et la distribution de portion de creme 
glacee. 

[0003] Ces machines mettent en oeuvre une coupelle 
h6misph6rique, sensiblement analogue aux cuilleres a 
glace a utilisation manuelle, disposee au debouch^ 
d'une buse d'amen6e de creme glacee, la coupelle 
6tant destinee a pivoter autour de son axe pour trancher 
la masse de glace suivant une portion en calotte partiel- 
lement sphenque, et deposer cette derniere dans une 
coupe ou un gobelet. 

[0004] On connaTt aussi par le document Patent Abs- 
tract of Japan, vol.8, N°283 du 25/12/84 une machine 
destinee a former des spheres de pate de haricot, 
matiere incompressible ; un 6vent est menag6 dans le 
moule pour autoriser une 6chapp6e de I'air qu'il con- 
tient, et permettre ainsi son remplissage. 
[0005] Un dispositif du genre de celui auquel se rap- 
porte linvention, dit t§te de dosage-formatage, est des- 
tine" a conformer et a debitor en portion sphe>ique ou 
analogue une matiere de consistance pateuse, creme 
glacee notamment, et il comprend une piece compor- 
tant une partie annulaire fixe, dite bouche, destined a 
Gtre rapportee a la base d'au moins un conteneur de la 
dite matiere, pour former un conduit damen§e de celle- 
ci vers un ensemble, dit doseur-formateur, qu'il sup- 
porte en rotation, le dit ensemble doseur-formateur 
comprenant au moins une piece creuse a sym&rie de 
demi-revolution, dite coupelle, et au moins une piece, 
dite racloir, en forme d'arceau epousant la surface 
interne de la coupelle, les axes de rotation de la cou- 
pelle et du racloir 6tant confondus et la coupelle au 
moins pouvant prendre deux positions, dites respective- 
ment convexe et concave, dans chacune desquelies 
positions elle obture la dite bouche pour respectivement 
permettre le remplissage et la vidange d'une chambre a 
sym6trie de revolution form6e par I'espace definite par 
la coupelle en position convexe augmente de I'eVide- 
ment qu'elle a menage dans la matiere apres son pas- 
sage en position concave. 

[0006] Le but de I'invention est de conformer des por- 
tions de creme glacee ayant une forme de revolution 
complete, sphere ou boule notamment, et non plus une 
forme partiellement spherique, telles que celles obte- 
nues par les dispositifs du genre de I 'art anterieur. 
[0007] Dans un premier temps, la d6marche inventive 
a conduit les Demandeurs, apres de nombreuses tenta- 
tives de mise au point infructueuses des dispositifs de 
I'art ant6rieur, a pourvoir la coupelle, dans le cas d'un 



modede remplissage de la chambre, dit frontal, suivant 
lequel la matiere est guidee dans un canal de remplis- 
sage forme par le cumul des segments spheriques suc- 
cessifs de la chambre depuis la bouche jusqu'au pOle 
5 de la coupelle, d un event situe dans la zone du pole de 
la coupelle. 

[0008] Puis dans un deuxieme temps, les Deman- 
deurs, 6laborant un autre mode de remplissage de la 
chambre, dit tangentiel, qui s'effectue par enroulement 

10 de la matiere autour de I'axe de rotation de Pensemble 
doseur-formateur tangentiellement a la face interieure 
de la chambre suivant un trajet (ou canal) forms de sec- 
teurs spheriques successes, ont amenage le conduit 
d'amenge de maniere a ce qui! debouche dans la 

15 chambre sur seulement une partie laterale de celle-ci, 
au moyen d'un d6flecteur conform^ en d6me 6ventr6 
. qui obstrue I'autre partie laterale de la chambre. 
[0009] On notera que I'avantage de cette solution 
reside dans ('elaboration de boules creuses, et done for- 

20 m6es d'une quantite reduite de matiere, quoique pre- 
sentant un volume exterieur de revolution parfaitement 
conformed 

[001 0] Dans le cas d'un mode de remplissage tangen- 
tiel, soit le remplissage de la chambre s'effectue par 

25 enroulement de la matiere jusqu'a la faire parvenir a 
I'axe de rotation de I'ensemble doseur-formateur, et 
Invent est situe dans la zone de l axe de rotation de 
I'ensemble doseur formateur, soit le remplissage peut 
ne pas atteindre le dit axe de rotation, et I'event peut, 

30 seulement ou en complement d'un autre event situ6 
dans la dite zone de I'axe de rotation de I'ensemble 
doseur-formateur, etre situe dans le d£flecteur en 
dSbouchant aux environs du sommet du d6me du 
deflecteur. 

35 [0011] Ainsi, pour d6finir la regie g§n6rale de l inven- 
tion, la t§te de dosage-formatage est pourvue d'au 
moins un event menag6 a I*extr6mit6 terminale d'un 
canal dans lequel chemine la matiere depuis la bouche 
jusqu'au du dit event, ce dernier conf <§rant a la coupelle 

40 la fonction de paroi du canal. 

[001 2] On comprendra par canal un organe destin6 a 
guider la matiere pateuse depuis un orifice d'entree de 
la matiere, qui correspond a la bouche, jusqu'a un ori- 
fice d'echappement d'air, ou event. 

45 [001 3] II convient de noter, a ce stade de la descrip- 
tion, que I'absence d'event conduit a une surpression 
dans la chambre, qui finalement s'oppose a son rem- 
plissage qui de ce fait ne peut §tre que parti el. 
[0014] II r£sulte de ces dispositions, (a totalite de la 

so coupelle recevant de la matiere pateuse grace a la 
situation de I'event a rextr6mite terminale du dit canal, 
qu'apres rotation de la coupelle et du racloir, I'utilisateur 
dispose d'une boule de matiere dont la conformation a 
6t6 pleinement maTtrisee. 

55 [001 5] On notera que la conformation hemisph6rique 
de Jfa coupelle, classique, n'est que pref6ree, et que 
selon un autre aspect de {'invention visant a la produc- 
tion de portion de matiere pateuse cylindrique, ellipsoT- 
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dale, oblong ue ou encore conique, ia coup ell e 
presentant tine demi surface de revolution hemi-cylin- 
drique, h6mi-ellipsoi'dale ou encore h6mi-conique en 
fonction de la g6om6trie de revolution recherchee. 
[001 6] De pr6f6rence, la tete de dosage-formatage et 5 
le conteneur torment un ensemble monobloc consom- 
mable de condrtionnement de la dite matiere, pr6vu 
pour etre interchange sur une machine distributee. 
[0017] Dans le cas notamment ou la coupelle pre- 
sente une demi-forme de revolution allong6e, les io 
Demandeurs proposent de maniere avantageuse que la 
bouche soit compartimentee en au moins deux parties 
pr6vues pour communiquer avec un conteneur respec- 
tif, de telle sorte que les portions obtenues puissent etre 
6labor6es k partir de diff 6rentes cremes glac6es adjoin- 15 
tes, d'un aspect et/ou d'un parfum respectifs par exam- 
ple. N6anmoins, il peut etre pr6vu de compartimenter la 
bouche, non seulement transversalement k la maniere 
qui vient d'etre d6crite, mais aussi annulairement pour 
I'obtention, par exemple, de boules de cremes glac6es 20 
fourrees, dont la peripheric soit d un premier parfum 
enrobant un autre parfum de crdme glacee, ou m§me 
enrobant une matiere pateuse d'une autre nature. 
[001 8] L'ensemble doseur-formateur peut §tre mO en 
rotation, soit manuellement, soit par des organes de 25 
puissance, et accessoirement etre equip6 de moyens 
d'entraTnement en rotation du type pignonerie interve- 
nant en liaison et/ou independamment sur chacun des 
elements de l'ensemble doseur-formateur, coupelle et 
racloir notamment, le composant. 30 
[0019] Selon des formes alternatives de realisation, 
les moyens d'amen6e de la matiere p&teuse dans la 
coupelle sont. soit du type a pouss£e en amont de la 
matiere, soit du type k depression creee en aval de la 
chambre et au travers de l'6vent. 35 
[0020] Selon diverses formes de realisation des 
moyens d'amen6e de la matiere p&teuse du type k 
pouss6e, ceux-ci comprennent un piston de poussee de 
la matiere hors du conteneur vers la bouche, ou encore 
sont formes gr§ce k une conformation du conteneur en 40 
souff let, qui participe alors des dits moyens, ou encore 
sont du type k extrusion et comprennent au moins une 
vis sans fin. 

[0021] On comprendra que selon des formes plus 
complexe de realisation de l'ensemble doseur-forma- 45 
teur, plus particulierement destinees k etre utilisees 
pour des p£tes foisonnees, celui-ci peut comprendre un 
couple de coupelles en superposition, et/ou un couple 
de racloirs, chacune des coupelles et chacun des 
racloirs pouvant §tre anim6 en rotation ind6pendam- so 
ment les uns des autres. 

[0022] La presente invention sera mieux comprise, et 
des details en relevant apparattront, k la description qui 
va en etre faite de formes prefer£es de realisation, en 
relation avec les figures des planches annex6es, dans ss 
lesquelles : 

la fig. 1 illustre en perspective eclatee une tete de 



dosage formatage de I'invention selon une pre- 
miere forme de realisation, 
la fig.2 represente la m§me k letat des pieces 
regroupees, 

la fig. 3 illustre en perspective analogue k la fig. 1 
une forme plus particuliere de realisation de la tete, 
les fig.4 k 6 illustrent en coupe schematique un 
mode de remplissage, dit frontal, de la coupelle, 
celle-ci etant, respectivement aux figures, en posi- 
tion convexe et en position concave, 
lafig.7 illustre en coupe une tete k deux coupelles. 
la f ig.8 illustre en coupe une tete k deux racloirs, . 
les fig.9 et 10 illustrent en coupe schematique une 
application du dispositif de I'invention avec un con- 
teneur dit "en soufflet", respectivement en position 
deploy6e et compressee, 

la f ig.1 1 illustre en coupe schematique un dispositif 
de I'invention 6quip6 de moyens d'amenee de la 
matiere par piston, 

la fig. 1 2 illustre un dispositif de I'invention 6quip6 de 
moyens d'amen6e de la matiere du type k extru- 
sion, 

la fig. 13 illustre une application du dispositif de 
I'invention pour I'obtention d'une boule k double 
parfum de creme glacee, 

les fig. 14 & 16 illustrent diverses formes respectives 

d'un ensemble doseur-formateur de I'invention, 

la fig. 17 illustre des moyens d'amenee de la 

matiere du type k depression, 

la fig.18 illustre un ensemble doseur-formateur de 

I'invention comportant un def lecteur pour un mode 

de remplissage tangentiel de la coupelle. 

la fig. 19 est une section schematique d un meme 

ensemble doseur-formateur. 

[0023] Sur les figures, le dispositif de I'invention conv 
prend une piece annulaire fixe 2, dite bouche, destinee 
k recevoir I'extremite d'un conduit 4 d'amenee d'une 
matiere p&teuse en provenance d'un conteneur 6 k la 
base duquel elle est rapport6e, la dite bouche 2 suppor- 
tant en rotation une coupelle 8 et un racloir 10, qui fer- 
ment conjointement un ensemble doseur-formateur, 
dont les axes de rotation 12 sont confondus et situes 
dans le plan d'anneau de la bouche 2. La coupelle 8 
peut prendre deux positions, dite respectivement con- 
vexe (fig.4 et 5) et concave (fig.6). dans chacune des- 
quelles eile obture la bouche 2, les positions cumuiees 
de la coupelle (8) delimrtant k la base de la bouche (2) 
une chambre (3) de remplissage, lorsque la coupelle (8) 
est retournee en position convexe apres avoir inscrit 
son passage en position concave dans la matiere 
piteuse contenue dans la bouche (2). 
[0024] Le procede de mise en oeuvre d'un dispositif 
tel que ci-dessus consiste k : 

a) mettre la coupelle 8 en position convexe (fig.4) 
pour obturer la bouche 2, 

b) amener la matiere k remplir la chambre d6limit6e 
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par la coupelle 8. 

c) faire tourner la coupelle 8, qui est alors pleine, de 
180° pour Pamener en position concave (fig.5), 

d) faire tourner le racloir 10 de 180° en lui faisant 
d6crire, en la raclant, la surface interne de la cou- s 
pelle 8. 

[0025] Le resultat obtenu est une boule 1 8 de mattere 
parfaitement conformee et pleine, gr£ce a la demarche 
inventive qui a consists k pourvoir la tdte de dosage -for- 10 
matage d'un event 16 menage k Templacement deter- 
mine par la dynamique de la matiere lorsquelle remplit 
la chambre 3 r et notamment la coupelle 8, lequel empla- 
cement correspond k I'ultime fraction remplie du volume 
de la chambre 3, selon le mode de remplissage. 15 
[0026] Selon deux exemples de mode de remplis- 
sage, respectivement illustr6s sur les fig.4 k 6 et 18 et 
19, 

soit (fig.4 k 6) le remplissage de la chambre est 20 
frontal k la coupelle 8, en s'effectuant dans un canal 
de cheminement de la matiere depuis la bouche 2 
jusqu'au pole de la coupelle (8). et Invent 14 est 
situe dans la zone du pole de la coupelle 8, 
- sort (fig. 1 8 et 1 9) le remplissage de la chambre est 25 
tangentiel k la coupelle 8, en s'effectuant par enrou- 
lement de la matiere le long de la paroi de la cou- 
pelle 8 autour de son axe de rotation 12, et Invent 
14 est par exemple situ6 dans un deflecteur 16 con- 
forme en dflme 6ventr6, de manure k deboucher 30 
sur la paroi concave 17 du dfime au environ du 
sommet de ce dernier, la paroi 17 et la coupelle (8) 
formant conjointement les parois du canal de rem- 
plissage. Par ailleurs et de preference, un event est 
menage dans I'axe de rotation de !' ensemble 35 
doseur-formateur. On comprendra que la seule pre- 
sence de P6vent dans le deflecteur suffit des lors 
que Ton desire ne realiser que des boules creuses, 
le cheminement de la matiere s'achevant aux envi- 
rons du debouche du d6me du deflecteur. 40 

[0027] On comprendra que I'event 1 4 ne peut pas Stre 
confondu avec un quelconque manque d'etancheite 
entre la bouche 2 et I'ensemble doseur-formateur 8,10, 
dans fa zone d'articulation en rotation 12 de ce dernier 45 
notamment, manque d'6tancheite, d une part dont le 
caractere incontrdlable et aleatoire, te! qu'il est applique" 
dans I'art anterieur, ne peut conduire a I'obtention cer- 
taine d une portion 18 d'une revolution parfaitement 
conformee, mais n6anmoins d'autre part ne pourrait so 
§tre envisageable pour participer de I'invention qu'en 
combinaison avec des moyens de remplissage tangen- 
tiels de la coupelle 8, tels que le deflecteur 16. 
[0028] Suivant une variante illustree sur la f ig.7 et plu- 
t6t destinee a ('utilisation de matiere foisonnee, les cou- 55 
pelles 8 et 8' sont au nombre de deux et prevues pour 
tourner en sens inverse pour venir se recouvrir, soit en 
position convexe, soit en position concave. 



[0029] De la mfeme manfere et suivant une autre 
variante illustree sur la fig.8, les racloirs 10 et 10' sont 
au nombre de deux et sont pr6vus pour tourner en sens 
inverse, et pour venir en butee run centre lautre. 
[0030] On comprendra que ces deux demises varian- 
tes peuvent etre combinees sous la forme d une t§te a 
deux coupelles 8 et 8', et deux racloirs 10 et 10'. 
[0031] Sur les fig.9 et 10, un conteneur 6 forme d'une 
cartouche particulifcrement avantageuse pour contenir 
de la creme glacee, est remarquable par sa structure en 
"soufflet" avec une plurality de plis 20 perpendiculaires 
k I'axe de poussee 22 sur la mature, permettant une 
vidange du conteneur par pression "en accordion". On 
notera que ce type de conteneur conforms en soufflet 
20, est tel que sa conformation participe des moyens 
d'amenee de la matiere pateuse dans la bouche 2, et 
qu'il peut ou non incorporer une tete de linvention. 
[0032] La cartouche peut etre utilis6e avec un appareil 
menager, dans lequel les manoeuvres des organes 
sont effectives au moyen de leviers actionnes manuel- 
lement. Elle peut encore etre utilisee dans une machine 
de distribution dans laquelle les manoeuvres des orga- 
nes sont effectu6es au moyen de cames ou d'engrena- 
ges actionnes mecaniquement; de telles machines 
destinees par exemple a la distribution de boules de 
creme glacee, pourront comporter plusieurs postes de 
distribution correspondant chacun a un "parfum". Pour 
la distribution de crdmes glac6es, la machine sera pour- 
vue de moyens r6frig6rants. 

[0033] On remarquera a ce propos sur les fig. 1 et 2 la 
presence d'une pignonerie (42,44,46,48) pour I'entraT- 
nement en rotation de I' ensemble doseur-formateur, la 
coupelle d'une part et le racloir d'autre part etant res- 
pectivement pourvus de pignons destines a cooperer 
avec des cr6mailieres respectives manoeuvrables cha- 
cune en translation et participates d'une machine des- 
tinee a etre equipee du dispositif de I'invention. Selon 
une forme de realisation non representee sur les figu- 
res, la coupelle et le racloir sont entratn6s en rotation a 
partir d'une extremite respective de leur axe de rotation. 
[0034] Sur la f ig.1 1 , 1'amenee de matiere vers la cou- 
pelle 8 s'effectue par poussee au moyen d'un piston 24, 
lequel piston 24 peut etre par exemple manoeuvre par 
pression d'air ou par llntermediaire d'une tige manoeu- 
vrable en translation, tandis que sur la fig. 1 7 les moyens 
26 d'amenee de matiere sont du type a depression et 
que sur la fig. 12, ramenee de matiere s'effectue par 
extrusion. Dans ce dernier cas, la t§te peut etre partie 
integrante d une machine comportant des moyens 
d'entraTnement en rotation des organes rotatifs de la 
tete, tels que pignonerie 42,44,46,48 sus vis6e et illus- 
tree sur les fig.1 et 2, des moyens d'amenee de la 
matiere, comprenant un conduit coude 28 formant la 
bouche et une vis sans fin 30, et des moyens d'approvi- 
sionnement de la matiere, telle qu'une tr6mie 32. On a 
repr6serite en pointings gras un conduit annexe 34 
pourvu d'un piston 36 utilisable dans les cas de matie- 
res tr6s compactes. 
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[0035] Sur la fig. 1 3, la bouche 2 est compartimentee, 
chacun des compartiments 38,40 de la bouche 2 com- 
muniquant avec un conteneur respectif 6,6', de maniere 
k former des boules de creme glacee k plusieurs par- 
f urns. On remarquera k ce propos sur la fig. 1 9, la repr6- 5 
sentation schematique de parois de 
compartimentement. dont une premiere 50 pour com- 
partimenter la bouche transversalement, et dont une 
deuxieme 52, pour la compartimenter annulairement. 
[0036] Les fig. 14 k 16 illustrent diverses corrforma- 10 
tlons de I'ensemble doseur-formateur, visant k produire 
des portions de creme glacee allongee k geomelrie de 
revolution. On remarquera que dans ce cas, la coupelle 
8 peut comporter plusieurs events 14.14M4" en fonc- 
tion du cheminement de la matiere le long du canal de is 
remplissage auque! participe la paroi de la coupelle 8. 
[0037] Selon des amenagements preferes : 

le bord de la coupelle est biseaut6 pour Stre orga- 
nise en tranchant, af in de faciliter la circulation de la 20 
coupelle dans la matiere p&teuse lors de son pas- 
sage en position concave. 
L'un au moins des bords du racloir est tranchant 
pour diminuer le couple de tranchage lors de la 
rotation du racloir, et 25 
I'epaisseur du racloir est superieure k celle de la 
coupelle, de telle sorte qu'une rotation complete, 
c'est k dire de 360°, du racloir cree dans la matiere 
p&teuse un chemin facilrtant le passage de la cou- 
pelle en position concave. 30 

Revendications 

1. Dispositif, dit tete de dosage-fbrmatage, destine k 
conformer et k deMer en portion spherique, ou 35 
analogue, une matiere de consistance pateuse, 
creme glac6e notamment, du genre de dispositif 
comprenant une piece comportant une parti e annu- 
lare fixe, dite bouche (2), destinee k Gtre rapportee 
a la base d'au moins un conteneur (6) de la dite 40 
matiere, pour former un conduit d'amenee de celle- 
ci vers un ensemble, dit doseur-formateur. qu'il sup- 
porte en rotation, le dit ensemble doseur-formateur 
comprenant au moins une piece creuse k symetrie 
de demi-revolution, dite coupelle (8), et au moins 45 
une piece, dite racloir (1 0), en forme d'arceau epou- 
sant la surface interne de la coupelle (8), les axes 
(12) de rotation de la, ou des, coupelle (8) et du 
racloir (10) etant confondus et la coupelle (8) au 
moins pouvant prendre deux positions, dites res- so 
pectivement convexe (fig. 4) et concave (fig. 5), dans 
chacune desquelles positions etle obture la dite 
bouche (2) pour respectivement permettre le rem- 
plissage et la vidange d'une chambre (3) k symetri e 
de revolution formed par I'espace delimite par la ss 
coupelle (8) en position convexe augments de levi- 
dement qu'elie a menage dans la matiere apres 
son passage en position concave, caracterise : 



en ce que la dite tGte de dosage-formatage 
(2,8,10) est pourvue d'au moins un 6vent 
(14,14\14") menag6 k I'extrSmitS terminale d'un 
canal dans lequei chemine la matiere depuis la 
bouche (2) jusqu'au dit event (14), ce dernier conf e- 
rant k la coupelle (8) la fonction de paroi du canal ; 

2. Dispositif selon la revendication 1 , caracteris6 : 

en ce que, selon un mode de remplissage de 
la chambre (3), dit frontal, suivant lequei le canal de 
remplissage est forme par le cumul des segments 
sphenques successife de la chambre (3) depuis la 
bouche (2) jusqu'au pole de la coupelle (8), I'event 
(14) est srtu6 dans la zone du pole de la coupelle 
(8) (fig.4 k 6) ; 

3. Dispositif selon la revendication 1 , caracterise : 

en ce que, selon un mode de remplissage, 
dit tangentiel, s'effectuant par enroulement de la 
matiere autour de I'axe de rotation (1 2) de I'ensem- 
ble doseur-formateur (8,10,16) tangentiellement k 
la face interieure de la chambre (3) suivant un trajet 
(ou canal) forme de secteurs spheriques succes- 
sifs, le conduit d'amenee (2) debouche dans la 
chambre (3) sur seulement une partie Iat6rale de 
celle-ci, au moyen d'un d£flecteur (16) conform6 en 
dome (17) eventre qui obstrue l autre partie de la 
bouche (2) et qui surplombe la coupelle (8) dans 
I'une quelconque de ses deux positions; 

4. Dispositif selon la revendication 3, caracterise : 

en ce que, le remplissage de la chambre (3) 
s'effectuant par enroulement de la matiere jusqu'& 
la faire parvenir k i'axe de rotation (12) de I'ensem- 
ble doseur-formateur (8,10,16), l'6vent (14) est 
situ 6 dans la zone de I'axe de rotation (12) de 
I'ensemble doseur-formateur (8,10) ; 

5. Dispositif selon I'une quelconque des revendica- 
tions 3 et 4, caracterise : 

en ce que I'event (14) est menage dans le 
deflecteur (16) et d6bouche aux environs du som- 
met du ddme (17) du d6flecteur (16) ; 

6. Dispositif selon I'une quelconque des revendica- 
tions precedentes, caracterise : 

en ce que la tete de dosage-formatage 
(2,8,10) et le conteneur (6) forment un ensemble 
monobloc consommable de conditionnement de la 
dite matiere ; 

7. Dispositif selon I'une quelconque des revendica- 
tions precedentes, caracterise : 

en ce que la bouche (2) est compartimentee 
en au moins deux parties (38,40) prevues pour 
communiquer avec un conteneur respectif (6,6*) 
(fig.13) ; 
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8. Dispositif selon Tune quelconque des revendica- 
tions precedentes, caracterise : 

en ce qiTil comprend des moyens d'entraine- 
ment en rotation du type pignonerie (42,44,46,48) 
de I'ensemble doseur-formateur (8,10) (fig. 1 et 2) ; 

9. Dispositif selon Tune quelconque des revendica- 
tions precedentes. caracterise : 

en ce que les dits moyens d'amenee de 
matiere pateuse dans ia coupelle (8) sont du type a 
poussee en amont de la matiere ; 

10. Dispositif selon la revendication 9, caracterise: 

en ce que le conteneur (6) est contorme en 
soufflet (20) et participe des moyens d'amenee de 
la matiere du type a poussee (2) (fig.9 et 10); 

11. Dispositif selon la revendication 9, caracteris6 : 

en ce que les moyens d'amenee de la 
matiere, du type a extrusion, comprennent au 
moins une vis sans fin (30) (fig.12) ; 

12. Dispositif selon Tune quelconque des revendica- 
tions 1 a 8, caracterise : 

en ce que les moyens (26) d'amenee de la 
matiere sont du type a depression crees en aval de 
la chambre (3) et au travers de I'event (14) (fig. 17). 

Claims 

1. Device, known as a dispensing and shaping head, 
designed to shape and dispense in spherical or 
similar portions a substance of pasty consistency, 
in particular ice-cream, the said device being of the 
type that comprises a component having a fixed 
annular part, called the mouth (2), which is 
designed to be positioned at the bottom of at least 
one container (6) of the said substance, forming a 
feed channel which leads the substance towards an 
assembly, known as the dispensing and shaping 
assembly which comprises at least one hemispher- 
ically symmetrical hollow element, known as the 
scoop (8), and at least one element, known as the 
scraper (10), in the form of an arc shaped to fit the 
inside surface of the scoop (8), the rotation axes of 
the scoop (8) and the scraper (10) being coincident 
and such that at least the scoop (8) can assume 
two positions, known respectively as the convex 
position (Fig. 4) and the concave position (Fig. 5), in 
each of which it blocks the said mouth (2) respec- 
tively to allow the filling or the emptying of a rota- 
tionally symmetrical chamber (3) formed by the 
space delimited by the scoop (8) in its convex posi- 
tion, increased by the hollow left in the substance 
after the scoop has moved to the concave position, 
characterized in that 

the said dispensing and shaping head (2, 8, 10) is 
provided with at least one vent-hole (14, 14', 14") 



formed at the far end of a feed channel along which 
the substance is impelled from the mouth (2) to the 
said vent-hole (14), such that the latter confers on 
the scoop (8) the function of the wall of the feed 
5 channel. 

2. Device according to Claim 1 , 
characterized In that 

according to one way of filling the chamber (3), 
10 known as the frontal method, in which the filling 
channel is formed as the sum of successive spher- 
ical segments of the chamber (3) from the mouth 
(2) as far as the pole of the scoop (8), the vent-hole 
(14) is located in the area of the pole of the scoop 
15 (8) (Figs. 4 to 6). 

3. Device according to Claim 1 , 
characterized in that 

according to one way of filling, known as the tan- 
20 gential method, which takes place by rolling the 
substance around the rotation axis (12) of the dis- 
pensing and shaping assembly (8, 10, 16), tangen- 
tially to the inside face of the chamber (3) along a 
path (or channel) formed of successive spherical 
25 sectors, the feed channel (2) opens into the cham- 
ber (3) only at one side thereof by virtue of a deflec- 
tor (16) shaped as an open dome (17) which 
obstructs the other part of the mouth (2) and which 
overhangs the scoop (8) in either of its two posi- 
30 tions. 

4. Device according to Claim 3, 
characterized in that 

the chamber (3) is filled by rolling of the substance 
35 until it reaches the rotation axis (1 2) of the dispens- 
ing and shaping assembly (8, 10, 16), and the vent- 
hole (14) is located in the area of the rotation axis 
(12) of the dispensing and shaping assembly (8, 
10). 

40 

5. Device according to either of Claims 3 or 4, 
characterized In that 

the vent-hole (14) is formed in the deflector (16) 
and opens in the area of the top of the dome (1 7) of 
45 the deflector (16). 

6. Device according to any of the preceding claims, 
characterized in that 

the dispensing and shaping head (2, 8, 10) and the 
so container (6) form a monoblock consumable whole 
for the packaging of the said substance. 

7. Device according to any of the preceding claims, 
characterized in that 

55 the mouth (2) is divided into at least two parts (38, 
40) designed to communicate with respective con- 
tainers (6, 6*). 
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8. Device according to any of the preceding claims, 
characterized In that 

the device comprises gear-type means (42, 44, 46, 
48) for rotating the dispensing and shaping assem- 
bly (8, 10) (Figs. 1 and 2). 6 

9. Device according to any of the preceding claims, 
characterized In that 

the said means of impelling the pasty substance 
into the scoop (8) are of the pusher type upstream 10 
from the substance. 

10. Device according to Claim 9, 
characterized In that 

the container (6) is shaped as a bellows (20) and 15 
comprises pusher-type means (22) (Figs. 9 and 
10). 

11 . Device according to Claim 9, 

characterized in that 20 
the means of impelling the substance, which are of 
the extrusion type, comprise at least one worm- 
screw (30) (Fig. 12). 

12. Device according to any of Claims 1 to 8, 2s 
characterized in that 

the means (26) for impelling the substance are of 
the suction type, located downstream from the 
chamber (3) and acting through the vent-hole (14) 
(Fig. 17). 30 

Patentanspruche 

1. Vorrichtung, Dosier- und Formatkopf genannt, zur 
Formung und FOrderung eines Mediums von 35 
pastenartiger Konsistenz, insbesondere Eiscreme, 
in spharischer oder ahnlicher Portion, von der Art 
einer Vorrichtung mit einem Teil, das einen festen 
ringfOrmigen Teil, MundstOck (2) genannt, umfaBt, 
das auf die Basis mindestens eines Behaiters (6) 40 
des besagten Mediums aufgesteckt wird, urn eine 
Leitung for die ZufOhrung desselben zu einer Ein- 
heit, Dosier- und Formateinheit genannt, zu bilden, 
die sie rotierend trdgt, wobei die besagte Dosier- 
und Formateinheit mindestens ein halbrotations- 45 
symmetrisches Hohfteil, Schale (8) genannt, 
umfa3t und mindestens ein bogenfGrmiges Teil, 
Schaber (10) genannt, das sich an die Innenfldche 
der Schale (8) anpaBt, wobei die Rotationsachsen 
(12) der Schale(n) (8) und des Schabers (10) uber- so 
einstimmen und mindestens die Schale (8) zwei 
Positionen einnehmen kann, konvex (Abb. 4) bzw. 
konkav (Abb. 5) genannt, in denen sie das besagte 
MundstOck (2) jeweils verschlieBt, urn so das Fullen 
bzw. Entleeren einer rotationssymmetrischen Kam- 55 
mer (3), gebildet aus dem von der in konvexer Posi- 
tion befindlichen Schale (8) begrenzten Raum, 
vergrOBert urn die Aushdhlung, die sie nach ihrem 



Gbergang in die konkave Position in das Medium 
eingearbeitet hat, zu ermflglichen, gekennzeichnet: 
dadurch, daB der besagte Dosier- und For- 
matkopf (2, 8, 10) mit mindestens einer EntJQf- 
tungsdffhung (14, 14', 14") ausgestattet ist, die in 
das duBerste Ende eines Kanals eingearbeitet ist, 
in dem das Medium von dem MundstOck (2) bis zu 
der besagten Entliiftungsfiffnung (14) gefflrdert 
wird, wobei diese letztgenannte der Schale (8) die 
Funktion einer Kanalwand verleiht; 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1 , gekennzeichnet: 

dadurch, daB nach einer Fullart der Kammer 
(3), frontal genannt, nach der der FOIIkanal aus der 
Anhftufung der aufeinanderfolgenden sphftrischen 
Segmente der Kammer (3) vom MundstOck (2) bis 
zum Pol der Schale (8) gebildet ist, die EntiQftungs- 
fiffnung (14) sich im Bereich des Pols der Schale 
(8) befindet(Abb.4bis6); 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 , gekennzeichnet: 

dadurch, daB nach einer Fullart, tangential 
genannt, die durch Wickeln des Mediums urn die 
Rotationsachse (12) der Dosier- und Formateinheit 
(8, 10,16) tangential zu der Innenseite der Kammer 
(3) gemaB einem Verlauf (oder Kanal) erfofgt, der 
aus aufeinanderfolgenden spharischen Segmenten 
gebildet ist, die Zufuhrleitung (2) nur auf einem Sei- 
tenteil der Kammer (3) in dieselbe mundet mit 
einem ausgehohlten, als Kuppel (17) ausgebildeten 
Ablenker (16), der den anderen Teil des Mund- 
stucks (2) versperrt und der die Schale (8) in jeder 
ihrer beiden Positionen Oberragt; 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, gekennzeichnet: 

dadurch, daB das FQIIen der Kammer (3) 
durch Wickeln des Mediums erfolgt, bis dieses zur 
Rotationsachse (12) der Dosier- und Formateinheit 
(8, 10, 16) gelangt, und die EntlOftungsflffnung (14) 
sich im Bereich der Rotationsachse (12) der 
Dosier- und Formateinheit (8, 10) befindet; 

5. Vorrichtung nach einem der Anspruche 3 und 4, 
gekennzeichnet: 

dadurch, daB die EntluftungsOffnung (14) in 
den Ablenker (16) eingearbeitet ist und in die N&he 
des Scheitels der Kuppel (17) des Ablenkers (16) 
mOndet; 

6. Vorrichtung nach einem der obenstehenden 
Anspruche, gekennzeichnet: 

dadurch, daB der Dosier- und Formatkopf (2, 
8, 10) und der Beh&lter (6) eine aus einem Block 
bestehende, verbrauchbare Einheit zur Aufberei- 
tung des besagten Mediums bilden; 

7. Vorrichtung nach einem der obenstehenden 
Anspruche, gekennzeichnet: 
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dadurch, daft das MundstGck (2) in minde- 
stens zwei Teile (38, 40) unterteilt ist, welche dafur 
vorgesehen sind, mit einem entsprechenden 
Behaiter (6, 6') verbunden zu werden (Abb. 13); 

5 

8. Vorrichtung nach einem der obenstehenden 
Anspruche, gekennzeichnet: 

dadurch, da6 sie Mittel von der Art eines 
Zahnradgetriebes (42, 44, 46. 48) zum Drehantrieb 
der Dosier- und Formateinheit (8, 10) umfaBt (Abb. 10 
1und2); 

9. Vorrichtung nach einem der obenstehenden 
Anspruche, gekennzeichnet: 

dadurch, daG die besagten Mittel zur Zufuh- 15 
rung des pastenartigen Mediums in die Schale (8) 
vom schiebenden Typ oberhalb des Mediums sind; 

10. Vorrichtung nach Anspruch 9, gekennzeichnet: 

dadurch, daft der Behaiter (6) als Faltenbalg 20 
(20) ausgebildet und an den Mitteln zur Mediumzu- 
fuhrung vom schiebenden Typ (2) beteiligt ist (Abb. 
9 und 10); 

11. Vorrichtung nach Anspruch 9, gekennzeichnet: 25 

dadurch, daG die Mittel zur Mediumzufuh- 
rung vom Extrudiertyp mindestens eine Schnecke 
(30)umfassen (Abb. 12); 

12. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 8, 30 
gekennzeichnet: 

dadurch, daG die Mittel (26) zur Mediumzu- 
fOhrung vom Typ mit Unterdruck sind, der nach der 
Kammer (3) und durch die EntluftungsGffnung (14) 
gebildet wird (Abb. 17). 35 
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